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Q8 Dynobear Q8 Dynobear 3 высокотехнологическое масло, специально разработанное для смазки шпиндельных подшипни-
ков. Продукт содержит уникальные присадки для устранения эффекта скольжения и уменьшения трения. Масла 
Q8 Dynobears отличаются улучшенными противоизносными свойствами даже в самом сложном оборудовании.3, 5, 10, 15, 22, 32, 

68, 100, 150, 220, 
320

Спецификации
и одобрения:

ISO 6743-2.

Типовые свойства:

Метод 
испытания Типовые значения

Класс вязкости по ISO 3 5 10 15 22 32
Плотность при 15°C, кг/м3 ASTM D 4052 814 818 844 855 863 869
Кинематическая вязкость 
при 100°С, мм2/с

ASTM D 445 1,33 1,7 2,65 3,42 4,29 5,4

Кинематическая вязкость 
при 40°C, мм2/с

ASTM D 445 3,476 5,0 10,0 15 22 32

Индекс вязкости ASTM D 2270 100 98 98 100 101 102
Температура вспышки, °C ASTM D 92 144 142 166 188 206 216
Температура застывания, °C ASTM D 97 -24 -18 -18 -12 -12 –
Тест на медной пластинке,3 ч, 
100 °C

ASTM D 130 1а 1а 1а 1а 1а –

Кислотное число, мг KOH/г ASTM D 974 0,3 0,2 0,25 0,3 0,3 –
Цвет ASTM D 1500 L 1,0 L 1,0 L 0,5 L 0,5 L 0,5 L 0,5

Метод испытания Типовые значения

Класс вязкости по ISO 68 100 150 220
Плотность при 15°C, кг/м3 ASTM D 4052 879 882 886 891
Кинематическая вязкость 
при 100°С, мм2/с

ASTM D 445 8,7 11,25 14,6 18,9

Кинематическая вязкость 
при 40°C, мм2/с

ASTM D 445 68 100 150 220

Индекс вязкости ASTM D 2270 99 98 96 96
Температура вспышки, °C ASTM D 92 252 266 272 284
Цвет ASTM D 1500 L 0,5 L 0,5 L 1,0 L 2,0

Q8 Wagner NS Q8 Wagner NS – специально разработанные масла для направляющих скольжения и других поверхностей трения 
обрабатывающих станков, таких как: шлифовальные станки, размольные машины и т.д. Q8 Wagner NS производится 
на основе высококачественных базовых маслел с вовлечением адгезионных, противоизносных и антикоррозионных 
присадок. Масла Q8 Wagner NS допускаются к использованию согласно спецификациям Cincinnati Millacron.32, 68, 150, 220

Спецификации
и одобрения:

DIN 51524 Part II; AGMA 9005 E02; DIN 51517 Part III (CLP); DIN 51502, category CGLP; ISO 6743-13, category GB. 

Типовые свойства:

Метод испытания Типовые значения

Класс вязкости по ISO 32 68 150 220
Плотность при 15°C, кг/м3 ASTM D 4052 865 877 890 895
Кинематическая вязкость 
при 100°С, мм2/с

ASTM D 445 5,3 8,7 14,75 19.1

Кинематическая вязкость 
при 40°C, мм2/с

ASTM D 445 32 68 150 220

Индекс вязкости ASTM D 2270 97 98 97 97
Температура вспышки, °C ASTM D 92 200 230 254 268
Цвет ASTM D 1500 L 1,0 L 1,0 L 1,5 L 2,0
Тест на ржавление, 24 ч ASTM D 665 выдерживает выдерживает выдерживает выдерживает
Кислотное число, мг KOH/г ASTM D 664 <0,05 <0,05 <0,05 <0,05
Температура застывания, °C ASTM D 97 -12 -12 -12 -12
Тест на медной пластинке,3 ч, 
100 °C

ASTM D 130 1а 1а 1а 1а

Продукты для металлообработки
Масла для направляющих скольжения

Q8 Wagner NST  Q8 Wagner NST – специально разработанные масла для направляющих скольжения с улучшенными адгезионными 
свойствами. Адгезионные присадки могут вызывать блокировку фильтров, в таком случае необходимо использовать 
Q8 Wagner NS. Q8 Wagner NST производится на основе высококачественных базовых маслел с вовлечением адгезион-
ных, противоизносных и антикоррозионных присадок. Масла Q8 Wagner NS допускаются к использованию согласно 
спецификациям Cincinnati Millacron.

68, 220

Спецификации
и одобрения:

DIN 51524 Part II; AGMA 9005 E02; DIN 51517 Part III (CLP); DIN 51502, category CGLP.

Типовые свойства:

Метод испытания Типовые значения

Класс вязкости по ISO 68 220
Плотность при 15°C, кг/м3 ASTM D 4052 876 895
Кинематическая вязкость при 100°С, мм2/с ASTM D 445 8,75 19.1
Кинематическая вязкость при 40°C, мм2/с ASTM D 445 68 220
Индекс вязкости ASTM D 2270 101 97
Температура вспышки, °C ASTM D 92 220 268
Цвет ASTM D 1500 L 2,5 L 2,0
Тест на ржавление, 24 ч ASTM D 665 выдерживает выдерживает
Кислотное число, мг KOH/г ASTM D 664 <0,05 <0,05
Температура застывания, °C ASTM D 97 -12 -12
Тест на медной пластинке,3 ч, 100 °C ASTM D 130 1а 1а
Структура KPI 5 равномерная равномерная

Смазочно-охлаждающие жидкости
Масляные СОЖ

Q8 Bach Компания Q8 Oils разработала масляные смазочно-охлаждающие жидкости (СОЖ) следующего поколения, не содер-
жащие хлора, которые обеспечивают увеличенный срок службы инструментов и существенно снижают эксплуатаци-
онные расходы на обработку металлов. Компания Q8 Oils, имея высокотехнологичные сложные формуляции рецептур, 
предлагает простые в использовании СОЖ, каждый из которых предназначен для работы с широким спектром ис-
пользования. Мы уверены, что, выбирая из ассортимента СОЖ Q8 Bach: XNF, XAF, XAG, XND, XAS, Вы получите универ-
сальный продукт, который удовлетворяет 95% применениям при обработке. Для получения большей информации, 
обратитесь в службу технической поддержки в вашем регионе.
Ассортимент продуктов Q8 Bach создается с использованием базовых масел Q8 высшего качества, которые подвер-
гаются гидроочистке, уникальному процессу, который удаляет любые примеси, делая СОЖ прозрачными, чистыми 
и очень устойчивыми к окислению. Устойчивость к окислению позволяет сохранять цвет, вязкость, а главное, заявлен-
ное качество и характеристики продукта, увеличивая срок службы оборудования. Ассортимент масляных СОЖ Q8 Bach 
содержит уникальный состав и присадки, снижающие образование масляного тумана, что существенно повышает 
безопасность и гигиену труда.

Q8 Bach XNRG Универсальная масляная СОЖ, предназначенная для работы в очень тяжелых условиях. Не содержит хлор. Q8 Bach 
XNRG специально рекомендуется для всех операций обработки чугуна, углеродистой стали и высоколегированных 
сталей, таких как нержавеющая сталь и жаростойкий тип сталей, алюминия, меди и цветных сплавов.

15, 25, 44

Q8 Bach XAS  Масляная СОЖ, разработанная на основе специальных базовых жидкостях и присадки, повышающие смазочную 
способность, а также активные противозадирные присадки. Продукт разработан для многих операций резания 
в системах токарной обработки металлов, в особенности для глубокого сверления и резьбонарезания с превосход-
ными смазывающими характеристиками Q8 Bach XAS светлого цвета и не содержит хлор. Q8 Bach XAS рекомендуется 
для следующих металлов: высоколегированные стали, в том числе нержавеющая, хромоникелевая, жаростойкая сталь 
и стали повышенной прочности. СОЖ характеризуется минимальным испарением и отсутствием масляного тумана. 
Q8 Bach XAS не пригодна для цветных металлов.

6, 16, 24, 42

Q8 Bach XAR Высокоэффективная масляная СОЖ для тяжелых и критических операций резки высоколегированных сталей, таких 
как нержавеющая сталь и сталь с высоким содержанием никеля. Рекомендуется для таких тяжёлых операций как про-
тягивание, формование и зубофрезерование.
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